ZINCAGEM ELETROLITICA

Metais base aplicaveis

Agos, Latéo, Ferro-Fundido e Zamak

Principais caracteristicas do processo

Desengraxe quimico a 90 °C, decapagem acida,
eletrodeposicao, cromatizacdo e secagem a 60 °C.

Acabamentos Disponiveis

Branco, Bicromatizado, Trivalente e Verde Oliva.

Limites de Camada (um)

De 4 a 20

Resisténcia a Salt-Spray

Até 240 horas. Sobre acos.

Aplicacdes mais usadas

Parafusos, porcas, arruelas e elementos fixacao em geral. Ind.
Automobilistica, Ind. Moveleira, Const. Civil, etc.

Resisténcia a produtos quimicos

Teme substancias &cidas, alcalinas e solu¢des com cloreto de
sédio. Resiste a derivados de petréleo.

N&o utilizar na presenca de:

Temperatura = 100 °C.
Acidos, bases, cloreto de sddio, alimentos, umidade saturada.

Cuidados Especiais

Nao bater, armazenar em local seco e ventilado. Nao usar em
contato direto com papeléo.

Aderéncia a pintura Baixa
Penetracdo em furos e reentrancias Média
Comp. - 6000
Capacidade maxima dos tanques (mm) (1) Alt. — 1100
Larg. - 350
Fator de custo (2) 2al4

Os dados constantes nesta tabela séo meramente orientativos. Proibida a reproducéo total ou parcial
desta tabela sem 0 nosso expresso consentimento.

(1) Maior tamanho de peca executavel em nossas maquinas. Dimensdes fora das descritas favor

consultar-nos.

(2) Fator relativo de custo tendo como base de custo da Zincagem eletrolitica convencional.




